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( Etape précédente : Aucune)

ECHELLE10:1

0100-53022-002

0100-51080-001

0100-51050-002

0100-51010-000 Var.

' = Graisse DX

= Huile fluidité
moyenne
D5

= Traitement Epilamage

(B) Couple mini. pour dévisser 8SmNm

@\STAN-88510-007-H00 Var. (B)

! 0100-51090-003

0100-51082-001

0100-31120-001

0100-31121-001

ECHELLE2:1

( Etape suivante : 0100-10000-002-412 )

Matiére: -

Surface: 7566.57 mm? Echelle: | A3 | Par: Date:

Dureté:

Ancien N°: -

4:1 |Dessiné: SBE 25.10.2017

Trait. thermique: -

Trait. de surface: -

e@ Modifié: SBE 02.11.2017
Validé: SBE 02.11.2017

MOUVEMENT COMPLET b
(]
ECLATE SUS ET SOUS 2
Tolérances générales: 20 /+2° | = @ Q)ZO
Cotes en mm / Tolérances en um | ‘&) 27 30 _ _ _
SOPROD (e e & 21581 0100-10000-003-411
SOCIETE DE PRODUCTION HORLOGERE Angles non cotés: 45° = a0

*
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( Etape précédente : 0100-10000-002-411 )

6 = Huile visqueuse
HP 1300

' = @Qraisse DX

= Traitement Epilamage

(A) Couple mini. pour dévisser 6mNm
(B) Couple mini. pour dévisser 8mNm

STAN-88542-030-H00 Var. (B) Plate
STAN-88546-010-HOO0 Var. (B) Bombée

STAN-88582-001-HOO0 Var. (A) Fentes anglées
STAN-88582-002-H00 Var. (A) Fentes non anglées

-

0100-56070-001

0100-51120-001

STAN-88542-029-H00 Var. (B)

0100-10202-001

0100-31023-001

0100-31024-001

0100-61055-001

0100-51055-001

( Etape suivante : 0100-10000-002-413 )

Matiére: -

Surface: 7566.57 mm? Echelle: | A3 | Par:

Date:

Dureté:

Ancien N°: -

4:1 |Dessiné: SBE 25.10.2017

Trait. thermique: -

Trait. de surface: -

6@ Modifié: - -
Validé: SBE 02.11.2017

MOUVEMENT COMPLET b
(]
ECLATE SUS ET SOUS 2
Tolérances générales: 20 /+2° | = @ Q)ZO
Cotes en mm / Tolérances en um | ‘&) 27 30 _ _ _
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( Etape précédente : 0100-10000-002-413 )

STAN-88510-008-H0O0 Var. (B) Fentes anglées

COUPE A-A
ECHELLE20:1

[ 1
i// %

' = Graisse DX

] = Huile fluide 9010

% = Huile visqueuse
HP 1300

= Traitement Epilamage

(B) Couple mini. pour dévisser 8mNm

STAN-88510-010-H0O Var. (B) Fentes non anglées

0100-31020-002-H00 Var.

STAN-88542-030-H00 Var. (B) Plate
STAN-88546-010-HO0 Var. (B) Bombée

0100-12030-002-HOO Var.

0100-32082-003

0100-32082-005

0100-32082-004

ECHELLE 2 : 1

NI
(@) -
= 2 ( Etape suivante : 0100-10000-002-415 )
| )
o) (Q ) Matiére: - Surface: 4233.52 mm? Echelle: | A3 | Par: Date:
D = Dureté: Ancien N°: - 4:1 |Dessiné: SBE 25.10.2017
Trait. thermique: - e@ Modifié: -
(@) Trait. de surface: - Validé: SBE 02.11.2017
Do Do MOUVEMENT COMPLET >
9]
ECLATE SUS ET SOUS 2
Tolérances générales: +20 /+2° c @ Q)ZO
Cotes en mm / Tolérances en um | ‘&) 27 30 _ _ _
SOPROD [egmmmememn 21381 0100-10000-003-414
SOCIETE DE PRODUCTION HORLOGERE Angles non cotés: 45° [ Q 40
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( Etape précédente : 0100-10000-002-414 )

STAN-88542-030-H00 Var. (B) Plate
STAN-88546-010-H0OO0 Var. (B) Bombée

0100-10058-002 Var.

STAN-88510-009-HO0O Var. (B) Plate
STAN-88514-002-HO0O0 Var. (B) Bombée //@

| 0100-10057-002-HOO0 Var.

M ECHELLE 10 : 1

v = Huile spéciale
pour échappement

0100-10058-002

STAN-70520-002-H00 Var.

STAN-40340-001-HOO Var.

STAN-40301-003

STAN-40200-002

4 STAN-55441-021-H00 Var.

0100-10058-202-H00 Var.

0100-80450-001

ECHELLE 2 : 1

(_Etape suivante : 0100-10000-002-416 )

9415 Matiére: - Surface: 4233.52 mm? Echelle: | A3 | Par: Date:
. . Dureté: Ancien N°: - : Dessiné: SBE 25.10.2017
Q= Huile fluide 9010 : : 4:1
Trait. thermique: - e@ Modifié: -
Trait. de surface: - Validé: SBE 02.11.2017
§= Huile visqueuse MOUVEMENT COMPLET =
HP 1300 g
ECLATE SUS ET SOUS 2

= Traitement Epilamage SOPROD

(B) COUple m|n| pOUF dEVisser 8mNm SOCIETE DE PRODUCTION HORLOGERE

Tolérances générales: +20 /+2°
Cotes en mm / Tolérances en um
Rayons admis 0.02 maxi.
Angles non cotés: 45°

?20

Tol. gén

40

- Q
Z1%| 0100-10000-003-415 | A
o
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